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公 司 简 介

四川省科学城新特机械设备有限公司，座落在中国西部科技城四川

省绵阳市。公司成立于一九九五年，依托科学城雄厚的技术力量，潜心

研制，开发各种适用于建材、化工、冶金等行业的机械设备。

公司生产旋风组合式高压静电除尘器、高效选粉机。为了感谢广大

客户对本公司的支持，经过三年多潜心研制的低转速搓揉式水泥熟料细

碎机已于二OO一年投放市场。深受广大客户的亲睐，同时无动力烟气

净 化器，已于二OO二年六月成功的运行，并达到国家一级环保排放要

求。

公司二OO四年成功研制的DPCS“终结者”破碎机，已于2005年投

入正式批量生产，它能解决目前水泥、矿山、制砂、道路、磷矿、陶瓷

等行业，破碎工艺繁锁、动力消耗大、维修费用高、运转率低等缺点的

高效节能设备。

公司宗旨：节能降耗  永创新高  实现双赢
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DPCS系列破碎机

一、前言

生料破碎机是水泥工业生产过程中重要环节之一，生料磨机的产量又与料粒度有关，现目前工

艺提倡多破少磨，也就是尽量缩小入磨粒度来提高磨机台时产量从而降低单位产品的能耗。

原生料设计工艺；一破采用鄂式破碎机把600mm以下的大块石灰石破碎至80mm以下。由高细

破碎机完成二级破碎，达到10mm以下，再入磨机研磨。由此可以看出，在入磨前影响磨机产量和运

转率的主要设备就是前两级破碎，设备占地面积大，设备系统复杂、电耗相当高。如果能把这些设

备合并起来，经过一级破碎就能把600mm一次性破碎到10mm以下就入磨。这样既节省设备投资、

节约运行费用、又缩小了占地面积。进而要求该设备价格低、运行可靠、节电、节能、维修率低。

经过我公司潜心研究，终于获得成功。

二、设备概述

DPCS系列破碎机是我公司经市场考察后，解决现目前水泥矿山、制砂、道路、磷矿、陶瓷等行

业，破碎工艺繁锁、动力消耗大、维修费用高、运转率低等缺点而开发的新新产品。

该设备具有以下优点：

１、破碎比大：最大进料粒度可达1.2ｍ出料粒度D80≤8mm。并且50%为粉状物料。

２、简化原破碎工艺，一级代替原二级或三级工艺。

３、动力消耗低，约原破碎工艺的电耗的60%。

４、维修方便，不开箱盖就可日常维护，更换锤头。大修时，后箱盖可用液压打开检修(用户定

做)。

５、易损件磨损后可在机外方便调节，充分利用耐磨件，实现节约。

６、超大破碎腔，物料自碎率增大，减少易损件消耗。

７、可靠转子结构设计，易损件寿命增长，减少维修量，提高设备运转率。

８、出厂前转子动平衡，保证设备平稳。

９、一套锤子使用寿命长，台时产量50t/h的设备，一付锤头平均寿命在4万吨以上。

三、用途

DPCS系列破碎机，广泛用于水泥矿山、制砂、道路、磷矿、陶瓷等行业。可根据不同用户定制

不同筛板，从而实现不同的粒度要求。并且在同样产品的情况下，设备投资省1/3。电耗节1/2。节省

大量的维修费用。
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四、设备规格及参数表

项目及参数 DPCS-50 DPCS-70 DPCS-90 DPCS-120 DPCS-160 DPCS-250 DPCS-280

转子直径/mm φ900 φ1200 φ1400 φ1500 φ1600 φ1800 φ2000

转子长度/mm 1000 1250 1250 1600 1800 2000 2000

锤头寿命/（万吨/副） 3-5 5-8 8-12 12-15 20-25 25-30 35-45

进料粒度/mm ≤550 ≤650 ≤800 ≤900 ≤1000 ≤1100 ≤1200

出料平均粒度D/mm D80≤8mm D80≤8mm D80≤8mm D80≤8mm D80≤10mm D80≤10mm D80≤10mm

电机功率（KW） 75-90 110-132 132-160 200-240 260-355 400-550 500-630

生产能力/（t/h） 40-55 60-80 80-100 110-130 160-200 230-260 260-320

主机重量（吨） 8.5 13.5 19 27 49 67 76

注：设计产量均按均匀给料，且最大进料粒度占总产量的15%计算。

*设备如有升级改动,恕不另行通知*

五、安装要求

1、DPCS破碎机安装时参考说明书有关规定进行，二次浇灌时先拧紧地脚螺栓，复核主轴水平

度。两带轮偏差不超过1毫米（联轴器同心度不超过0.3mm，角偏差不超过30′)。

2、设计安装基础时应参考工艺布置图充分考虑喂料和检修空间。

3、设备安装时检查各部件是否完好，螺栓是否紧固。

4、所用Ｙ系列电动机；功率超过45KW时，必须用降压起动器或专用的起动柜。初次起动可短

时试验。

六、安装前准备

按本机使用范围选择安装位置，同时保证有足够的检修空间。

设备安装：

①转子在出厂前已经过平衡处理，用户一般不需再做平衡试验，在更换锤头及转子部件时，应

作平衡配置，对称误差小于0.2kg。

②主机安装应调平衡，主轴水平度差小于1mm，主从动轮在同一平面内，调整皮带松紧适度，

固定电动机。

③检查各部件安装位置是否移位、变形，锁紧所有螺栓，消除运输松动。检查密封是否良好。

④检查电器箱接线及紧固情况，调整延时继电器及过载保护器，接通电路，试验电机转向，选

择合适规格保险丝。

⑤检查篦架定位及限位是否正确，排铁门动作是否灵活，锤头与篦架、反击板有无碰撞，锤头

与出料端篦板间隙应为10-15mm。

⑥清除机内异物，用手搬动转子，检查有无磨擦、碰撞及其它异常现象。

⑦检查除铁器十分可靠。
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七、空车试运转

１、安装工作完成后，检查各部位正确无误后，可空载开机，启动10秒内有锤头碰撞响声属异

常，10秒后如有磨擦、碰撞、明显振动，异响声应立即关机检查，较大问题应通知我公司售后服务

人员前往解决。

2、空车试运转正常后，检查电流电压值并作好记录。

3、连续空转3-4小时，检查轴承温升，超过75小时应停机检查，或将轴承座上下盖之间加垫，

检查油位。

4、所有项目调试正常后，可进行试生产。

八、负荷试验正式生产

1、手工投料，检查破碎效果，如产量较低，出料过细，电流较大，可选择宽篦缝篦板或将左

（下）反击板与锤头之间间隙调大；反之应换窄缝篦板或将左（下）反击板与锤头之间间隙调小。

２、正式生产；

开机顺序：   提升机　→　DPCS单段细碎机　→　喂料机

关机顺序：   喂料机　→　DPCS单段细碎机　→　提升机

入料粒度先小后大，速度先慢后快，１小时后逐步达到额定总产量。不可长时间超负荷运转，

否则，轴承磨合不良，严重影响机器寿命。

九、设备的维护与保养

１、用户应建立本机的操作规程及维护保养制度，确定专人负责，培训机修及操作人员，全面

掌握本机的原理、结构和维修知识。

２、轴承应每班加二硫化钼3号锂基脂约50克，油位60mm左右，每半年检查清洗一次。

３、第一套锤头使用一周后，应检查转子各部位磨损情况，确定检修周期，一侧磨损至锤头一

半时应调头使用。

４、检修时如机体温度过高，应采用风冷降温，不可用冷水冲洗，防止耐磨件产生裂纹。

５、反击板、侧衬板厚度磨损至小于10mm应更换。

６、锤盘及锤套磨损后堆焊耐磨层，可采用耐磨焊条，或硬度大于HRC55的焊条。

７、大修检查内容：耐磨件，主轴直线度，电机绝缘，轴承，电器及线路，液压系统，篦架。

８、中修检查内容：轴承，耐磨件。

９、小修检查内容：螺栓，紧固件，定位，限位，三角带，耐磨件磨损情况。

１０、使间隙保证在10-15mm。注意：调整方法要求两边同进同退，对于顶丝必须同时受力。

每次调整5-10mm左右，直到锤头使用到一半后换边或更换。

特别注意：

　　锤头换边更换的锤头，必须便锤头与出料篦板之间间隙调整为10-15mm。一个月左右

应检查所有联接紧固螺栓，磨损的应更换，松动的应拧紧。上反击板固定螺栓根据磨损情况定期更

换。
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